DGL 200 M/E

Mit oder ohne elektronische Steuerung
Py4yHoe nnu anekTpoHHoe yrnpaBrieHue

Abbildungen mit Optionen / nntocmpayuu ¢ onyusmu

Doppelgehrungssage

Fiir prazises und gratarmes Schneiden von Aluminium-

und Kunststoffprofilen

= Hohe Schnittqualitat und hohe Laufruhe

= Gute und kontrollierte Abschnittentsorgung, optional
Abfallférderbander

= Gesteigerter Bedienkomfort

Solide Unterkonstruktion

m Extrem stabiles Maschinenbett

= Kompletter Umgriff der Fihrungsbuchsen um die
Flhrungswellen des Sagekopfes

= Gehartete Fuhrungswellen

m Schwenkachse beidseitig gelagert

Technische Daten Grundmaschine:

Antrieb: 2 x 2,2 KW Drehstrommotoren 400 Volt,
(Optional 3 kW)

manuell 45° bis 90° (bis 135° optional)
elektropneumatisch 45° bis 90°,

(bis 135° optional)

500 mm Durchmesser

pneumatisch (optional auch
hydropneumatisch)

3.700 mm, 5.100 mm, 6.100 mm

2 x horizontale Spannzylinder

2 x vertikale Spannzylinder (Option)
Langeneinstellung: manuell (DGL 200M) oder elektronisch

Schwenkbereich:
Sageblatt:
Séagevorschub:

Schnittlangen:
Profilspannung:

(DGL 200E)
Luftdruck: 7 bar
Abmessungen: 5250/ 1420/ 1900 (L/B/H in mm)
bei Schnittldange 3700 mm
Gewicht: 1.260 kg
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[ByxronoBo4yHas nuna

[nsa BbICOKOTOYHOro 6e3060MHOro pacnuna npoduns

13 anoMuHua, gepesa u MNBX

= Bbicokasi TOYHOCTb ¥ CTabWbHOCTb

= DhheKTMBHOE 1 KOHTPONMPYMOE yaarneHne OTXOL0B;
OMNuUMOHarnbHO KOHBeVep ANns yaaneHns OTXO40B

= [oBbILLEHHBIN KOMGOPT 06CNYXUBaHUSA

CTabunbHas KOHCTPYKUUSA
m OYyeHb cTabunbHas KOHCTPYKLUSI CTaHUHBI

L] EyKCbI KapeToK NONMHOCTbIO OXBaTbIBAKOT HanpasndwLuimne
= 3akanéHHble HanpaensoLwue Barbl
= [JoBOpOTHAasi OCb C ABYXCTOPOHHEN OMOpPOW

TexHu4Yeckue AaHHble:

Mpuson: 2 x 2,2 KW TpéxdasHblii an.aABuraTenb
400 Bonbt (onuuoHanbHo 3 KW)
BpPY4Hyt0 45° no 90° (mo 135° onums)
anekTpo-nHeBmartumyeckn 45° oo 90°
(no 135° onuus)

YcTaHoBKa yrna:

MunbHBLIM OUCK: 500 mm
Mopaya nunbl: nHeBMaTn4eckasi (OnuMoHanbHO Takxe
rmaponHeBMaTmyeckast)

OnuHbl oTpe3sa:
MpxnmbI:

3.700 mm, 5.100 mm, 6.100 mm
2 ropmn3oHTanbHbIX NPWKUMHbBIX LUNUHApPa
2 BepTuKarnbHbIX NpvxXnma (onums)
YcTaHoBKa AnuvHbI: Bpy4YHyto (DGL 200M) nnu anekTpoHHas
ycTtaHoBka u3 cepeauHbl (DGL 200E)
DaBneHue Bo3gyxa: 7 6ap
Paswmepbi: 5250/ 1420/ 1900 (O/LL/B B MMm)
ans anuHel otpesa 3700 mm
Bec: 1.260 kr
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Steuerungstechnik auf hochstem Niveau
Cucrtembl anekTpoHHoro ynpasneHunsa RAPID

PCE 5000

Positionier- und Ablangsteuerung PCE 5000 basierend
auf dem Betriebssystem Windows XPe fiir die moderne
Fensterfertigung auf RAPID Doppelgehrungssagen.
Flash-Disk mit 4 GB Speicherplatz, davon ca. 2 GB fiir
Programm- und Profildaten.

AnekTpoHHasa cucrtema ynpasneHust PCE 5000 Ha 6a3e
onepauunoHHon cuctembl Windows XPe ona coBpeMeHHOro
OKOHHOFO NMPOU3BOACTBa Ha ABYXrofioBoYHbIX nunax RAPID.

J Flash disk ¢ namamsbto Ha 4 b, u3 Hux 2 ['b dns npo2paMMHbIX
¢patinos u npogpurned.

Elektronische Steuerung R 600
Steuerungstechnik mit iiberzeugenden
Leistungsmerkmalen fiir RAPID Doppelgehrungssagen.

=
Integrierter Speicher von bis zu 100 Profildaten sowie 5
1000 Zuschnittdatensétzen. e
I
o
=
AnekTpoHHasA cuctema ynpaeneHus R 600 :‘%&
BbICOKOTEXHONOrMYHOE 3NEeKTPOHHOE yrnpaBrieHue cs
ANA ABYXronoBO4HbIX ycope3Hbix nun RAPID. 20
BcmpoerHoe 3Y dns 100 npogpunied u 1000 rnpoepamMMHbIX % 3
¢palinos. 5 EE
o ©
3 e
o<
§3
% o
£5
Maschinensteuerungen (in Verbindung mit): 85
Cucrtema ynpaBrieHusl (B COYeTaHUU C): PCE 5000 R 600 %g
£g
DGL 200 . . 25
53
Serienausstattung / CepuiiHoe ncnonHeHue: gg
Einzelschnitt / OguHouHbIN pe3 D . 22
Programmschnitt / MporpamMmmHebIi pe3 . . 25
Betriebssystem Windows XPe / Windows XPe onepaunoHHas cuctema . = e
USB Schnittstelle / USB Bxog 2 1 S &
Netzwerkschnittstelle LAN / CeteBon nntepderic LAN © o 8¢
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Softwareanschlag Uberlangen / MporpamMma pesa AfIMHHbIX 3aroTOBOK

Softwareanschlag kurze Teile / Nporpamma pesa KOPOTKMX 3aroTOBOK

Kappschnittfunktion / Nporpamma pesa ckoca Topua (90°/45°)

Profilhéhenmesseinrichtung / YcTpoiicTBo n3MepeHus BbicOTbl Mpoduns

Etikettendrucker (Standardetikett/Fremdetikett) / MpuHTep atnkeTok (cTaHgapTHas/cobcTBEHHAA 3TUKETKA)
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Innenschwenken / Pe3 BHyTpeHHMX yrnoB (135°)
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